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SEHNACSUA I ENBLATT v veoms=e
LUFT-UND KLIMATECHNIK |
KUNDE Fa Wiesmayr FABR. NR. : 8524-8525
PROJEKT Kom Burg AUFTRAGS. NR. : 990194 i
ANLAGE . Zu-Abluft Kombination ZEICHNUNGS NR. 3852 !
GERATETYPE FAN 25 BEARBEITER : Ing H.H. Traar
LIEFERTERMIN : - 93,21 DATUM 93.04.16 f
VENTILATOR ( ZULUFT ABLUFT WARMETAUSCHER | VORWARMER |NACHWARMER|
Fabrikat i1 Comefri __ |Fabrikat / Ausfihrg. | Mavyr | J i
TvD TLZ 355 — TLZ 355 Tvp FAN 25 Cu/Al :
Geh. - Stellung g 90° Medium PWW )
Vv m3/h 8000 8000 ME / MA 70 50
Pa ext. _int. | 250 443 250 415 {Anschl, / BRR 112"l 2RR
Pa dyn ges| 70 763 70 735 |Lufteintritt°C % r. F.| -3
P_Welle KW 2.55 2.46 Luftaustritt°C % r, F.| 20 ;
n Upm 1207 | 1182 | Warmeleistung KW 62.1 ;
Wirkungsqgrad % 67 66 P Wasser kPa 8.4 :
| Schalleistgp. 250 Hz 80 79 P Luft Pa 40 i
Ventilatorlager B30/72 B30/72 Dampfmenge i
Schei, g Wirk, mm 140 SPA 1 ~] 140 SPA 1 Wassermenae m3/h 2.6 t
Bohrg. g H7 mm Bu, 30 1610 30 1610
Lager Type : HABR HABR Elektrojufterhitzer
Keilriemen Stk/ Profil| 1| SPA 1__| SPA |Betriebsspannung V
Lénge mm /Sce L4 Stufenunterteilung
Schw. Stk._Tvpe 4 | 40/40 4 | 40/40
MOTOR FABR. VEM VEM WARMETAUSCHER KUHLER
Type KPER 112M 6-4L | KPER 112M 6-4L | Fabrikat / Ausfiihrg. |
Bauform gy L B3 Typ
| Schutzart IP 54 IP 54 Medium
| Nennleistung KW 1.03.0 -~ L0 Anschl ein
Drehzahl Upm 9A5/1435 965/1435 Anschl.aus/ RR
Nennstr, A 3.0/6.9 3.0/6.9 Lufteintritt °C % r. F.
Stromart \" 380 380 Luftaustritt °C % r. F.
Motorschutz Kaltleiter Kaltlejter Wameleistung KW
| Scheig Wirkl. mm Tyry | 1718V 139SPA 1 | 115V 139 SPA 1 |P WasserK kPa
Bohrg. g H7 mm_Buchse 28 1610 28 1610 P Luit Pa
Wassermenge L/ s
VORFILTER | NACHFILTER WRG ZULUFT ABLUFT
Fabrikat FHABA FRABA Fabnkat Rewa
Art Taschenfilter Taschenfilter _|System Kreuzstromtausche! Aluminium
Typ V251 | 600lg | V251 | 600ig {Type RKE-A 70/105
Giiteklasse EU3 v EUS3 AnschiuB / RR | |
Anf.Druckdifferenz Pa 20 20 Lufteintritt °C -15 20 45%
End.Druckdifferenz Pa 200 200 Luftaustritt °C 58
Abm. Matten Warmeleistung KW 36.9
Taschen 305x305 Stk. Wirkungsgrad % 59.4
Taschen 305x 610 Stk. 2 Aust. 2 . 2 Aust. 2 Soletemperatur
Taschen 508x610 Stk. Solemenge m37h
Taschen 610x610 Stk. 2 2 Einfriergrenze -16
Filteriberwachung U Rohr 1 Stk v U-Rohr 1 Stk__|Glykol %
P Sole Pa
Sonderteile F Luft Pa 208 215
Klemmkasien 1 1 PROBELAUF / ABNAHME
Diffusor 1 1 - 4 e
SCHAI | DAMPEER mit Resonatarhlechlmit Aesonatorhlec durchgefihrt von: Bous 4
| Anzahl Kulissen ¥ saug +4 druckseited saug+4 druckseitd Datum: 274093
Kulissenlange 750 750 )
Kulissenhreite N 240 240 Bemerkung' //H — /
Spalt 82.5 82,5 AU L 1
Luftgeschwindigkeit m/sec Rliriy el -
Luftwiderstand Pa 30 20
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MONTAGEANLEITUNG VON F R A B A LUFTUNGS- UND KLIMAGERATEN

Entfernen der Verpackung
Genaue Kennzeichnung des Aufstellungsortes
Zusammenstellen der Geridtekomponenten laut Gerdtekonstruktions-

zeichnung und Liiftungsplan

Samtliches Schraub-, Dichtungs- und Verbindungsmaterial ist

dem Ventilatorelement beigepackt
Aufkleben und Anpressen der Dichtung am Rahmenprofil und
7usammenschieben der Liiftungselemente auf Dichtungsdistanz
Einrichten der einzelnen Elemente auf gleiches Hohenmiveau.
Unterschiedliche Hohen durch Unterlegen (Holz, Gummi.......)
ausgleichen.

Vorgansweise der Montage, je nach Situation vor Ort, in Luft-

gegen der Luftrichtung.

richtung bzw.
saug- und druckseitigen Luftleitungen am Gerdt.

Anschluf der

- Gehduseverbindung:
e B Einzelgehduse werden mittels

R

Spanner und Spannernocken ver-
bunden. Die Spannernocken werden

am Gerdteprofil mit selbst-
bohrenden Schrauben befestigt.

_——-
H

B8 \\\}:l

\ Danach erfclgt die Montage der

_ ( \\ Spanner durch Aufklopfen.

y / } Zwischen den Profilen liegt ein
\ Schaumstoffdichtstreifen.
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LUFTUNG & KLIMATECHNIK

Kunde: /ZC’: e }7AyER IHRE PROBLEME SIND AUCH DIE UNSEREN
Projekt: Koy BURG

T S $9c 794

Fabr.Nr.: </4%2%é§-42525‘ ’ 1

Datum: il IS

1. Ventilatorelement:

1.1 Ventilator: Die Funktion der Ventilatoren ist periodisch zu

prifen auf ruhigen und vibrationsfreien Lauf.

Bei Fdrderung von Luft, die Staub, Fett und korro-
sive Gase enthilt, ist der Innenzustand des Gebldses
jahrlich mindestens einmal zu kontrollieren.

Wenn Unwucht durch Verschmutzung des Laufrades ent-
standen ist, muB dieses unter allen Umstédnden ge-
reingigt werden. Wird jedoch eine Unwucht festge-
stellt, die durch S&ubern des Laufrades nicht be-
seitigt werden kann, so ist das Laufrad auszubauen
und ins Herstellwerk zum Nachwuchten zu senden oder
ein neues Laufrad zu bestellen (Angabe der Venti-

latortype).

1.2 Motor: Die Wartung beschridnkt sich je nach Grad der Ver-
schmutzung auf eine mehr oder minder hdufige Reini-
ung der Motoroberfl&dche. Durch Schmutz, Sand oder
Ahnliches wird die Oberfl&dchenkihlung behindert.
Eine starkere Erwarmung und dadurch entstehende Ge-
fahrdung der Wicklung ist die Folge.
Auch das Innere der Motoren ist in Abstdnden von
einigen Jahren in Betrieb mit groBer Staubent-
wicklung in entsprechend klrzeren Abstanden zu

reinigen.

1.3 Lager: Ventilator- und Motorlager sind monatlich auf
UbermaBige Erwdrmung zu prifen. Sie sollen nicht
mehr als handwarm sein. Die Lager wurden mit einem
hochwertigen Lagerfett (Festkonsistenz 3) auf Lebens-
dauer geschmiert. Zeigt der Motor oder Ventilator
ein rauhes oder singendes Gerdusch, so ist ein Lager
defekt und muB ausgetauscht werden.

1.4 Keilriemen: Keilriemenantriebe sind jahrlich zweimal auf Zustand,
Parallellauf und vor allem auf richtige Spannung zu
kontrollieren. Zu straff gespannte Riemen fihren zu
Lagerschiden. Zu lose anliegende Riemen geben AnlaB
zu "Schlupf" - Minderleistung.
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IHRE PROBLEME SIND AUCH DIE UNSEREN

Keilriemen sind richtig gespannt, wenn sie sich mit
zwei Fingern ca. 1 - 2 cm durchdricken lassen.

Filterelement

2.1 Vorfilter: Der Taschenfilter ist bei Verschmutzung auszu-

tauschen. Empfohlene Enddruckdifferenz 200 Pa.

Der Taschenfilter 188t sich nach Abnehmen des
Revisionsdeckels leicht mit dem Aufnahmerahmen
herausziehen und nach dem Offnen der 4 Spannfedern
leicht wechseln.

Kontrollieren und Erneuern Sie die Filter in regel-

mdBigen Absténden.
Sie erhohen dadurch die Lebensdauer aller Anlagen-

teile!
2.2 Absolut-
filtert Der Absolutfilter ist bei Verschmutzung auszu-
tauschen.

Empfchlene Enddruckdifferenz 500 Pa.

Der Filtereinsatz 148t sich mit dem Aufnahme-
rahmen leicht herausziehen, und nach dem Offnen
der Spannfedern leicht wechseln.

Kontrollieren und Erneuern Sie den Filter in
regelmdBige. Abstdnden. Sie erhdhen dadurch die
Lebensdauer aller Anlagenteile!

Die Transportsicherungen am Grundrahmen des Ventilators sind
su entfernen (nur bei Federschwingungsdémpfern).

Montage und richtiger AnschluB séamtlicher Energieversorgungs-
leitungen. Dabei ist zu beachten, daB die Kabeldurchfihrungen

3. Inbetriebnahme
Lal
1.2

luftdicht sind.
1.2

Ventilator-Probelauf:

Das Ventilatorlaufrad muB sich von Hand leicht drehen lassen.
Die Drehrichtung des Ventilators mu@ mit der Orehrichtung des
am Gehduse angebrachten Pfeiles Ubereinstimmen.

Die Keilriemen sind richtig gespannt, wenn mit zwei Fingern
eine leichte Durchbiegung von 1 bis 2 cm moglich ist.
Schwingungsddmpfer und Segeltuchstuzten missen frei aus-
schwingen konnen, ohne anzuschlagen.

Tritt nach einer Probelaufzeit von ca. 1 Stunde keine Uber-
maBige Lagererwdrmung und keine wesentliche Vibration auf,
so k:nn der Ventilator im Dauerbetrieb laufen. Er ist aller-
ding: in der ersten Zeit in kurzen Abstanden zu beobachten.
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fir TLZ 160 - 710

MONTAGE —und WARTUNGSVORSCRIFT

Spannringlager mit Gummidammring TﬁLZ'180 - 710

comefri Radialventilatorén i HL2 400 - 500 R

WARTUNG :

Die Rillenkugellager mit Fettung auf Lebensdauer sind beidseitig
abgedichtet und vollkommen wartungsfrei. Sollte nach ldngerer
Laufzeit aufgrund normaler Abniutzung ein Lagerwechsel erforder-
lich werden, so ist wie folgt zu verfahren:

DEMONTAGE :

Gewindestift (1) 16sen, Exenterspannring (2) entgegen Laufdreh-
richtung ldésen und abnehmen. Lageraufhdngung am Ventilatorgeh3use
abschrauben und komplette Trageinheit von der Welle abziehen.
Danach die Lageraufhiangung auseinander schrauben, altes Lager mit
Gummidammring entfernen, reinigen und mit neuem Lager wieder

montieren.

MONTAGE :

Lagersitz auf der Welle und Lager-Innenring mit Fettldsungsmittel
griindlich reinigen und entfetten.

Lagersitz kontrollieren und vormontierte Trageinheit (Lagerkreuz
mit Lager) mit einer Drehbewegung auf die Welle schieben.Trage-
einheit am Gehduse befestigen.Leichtgangigkeit der Lager kontrol-
lieren!:

Luftspalt zwischen Lifterrad und Einstrémdise durch axiales ver-
schieben der Einheit - Lifterrad und Welle - im Gehduse genau mit

tig ausrichten.

Nach der Einstellung Exenterspannring auf die Welle schieben und
mit dem Lager in Drehrichtung des lLaufrades mit Dorn und Hammer
festspannen. Exenterspannring durch festziehen des Gewindestifts

‘sichern.
Fﬂu531g—Kunststoff—Klebung verhindert Passungsrostbildung und er-

moglicht einen spielfreien Lagersitz.
Das Laufrad zunachst von Hand durchdrehen und auf ruhigen Lauf

achten. Nach erfolgter _Restmontage Probelauf durchfuhren._"

Axiale Wellanbetesngung mit Exzenterspannring una Gewmcesun

comefri Radialventilatoren uberzengen durch Qualitat !!!




RADIALVENTILATOR IN "R™ AUSFUHRUNG

Radialventilatoren in "R° Ausfuehruna.

Pos. Bezmichnung
5

1. Cehasusa m. Pittabourgnfe’r

2. Leitblech

3. Scheeisspunicts

4. Auatlzefleaach

S Laeitslechstange

[ Fedarring

7. Hutter °

8. Lagerirous

9. Schrauban

10. Federring

11. Hutter

12, Lageratreben

13. Schrauben

la. Federring

15. Rutter

16. Lagsr

17. Gumairing

18. Pasafeder

19. Pansfeder

20. kospl. Loufrad

2. Laufradechaufel

2. Leufradscheibe

23. Bofestigungedusbel

26, Decichlach

23. Niatan

2s. Nebe

27. Rahzmenseitenteil

28. Schrauban

29. Belle
Ventilator=Typ Wellen 9 Einheit
TLZ 160 20 RABR-B 20/5:Z
TLZ/T-HLZ 180 20 RABR-B 20/52
TLZ/T-HLZ 200 20 RABR=-3 20/5z
TLZ/T—-HLZ 225 20 RABR-3 20/52
TLZ/T-HLZ 250 20 RABR-8 20/52
TLZ/T-HILZ 280 25 RABR=-8 25/62
TLZ,T-UMLZ 315 25 RABR-8 25/62
TLZ/T=!LZ 355 3o RABR-3 30/72
TLZ/T=-HLZ 400 30 RABR-B 30/72
TLZ/T-HLZ 450 s RABR-8 35/80
TLZ/T=-HLZ 500 35 RABR-3 3s5/8C
TLZ/T=-HLZ 560 40 RABR=-8 40/8BS
TLZ/T-HLZ 630 40 RABR=-B 40/8¢
TLZ/T-HLZ 710 50 RABR=-8 50/1C
HLZ 4C0 R 35 RABR=-3 35/8C
HLZ 450 R 40 RABR-3 40/8%
HLZ 500 R 40 RABR-3 40/8°%
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